Data wydruku: 2026-08-09 15:35

08.2007 r.

Stojac tam w gorze na przygotowanym szalunku czu¢ byto w powietrzu ciezka ludzka prace. Zapach
ptynu adhezyjnego do ptyt szalunku mieszat sie z zapachem rdzy kilkunastu ton stali i meskim potem.
W pocie czotla, od switu niemal do zmierzchu, przenoszac setki kilogramow pretow zbrojenia i na
wpot zgietej pozycji, caly czas wigzac naznoszone prety w jedna logiczna catos¢, zakonczono w koncu
przygotowanie zbrojenia. Betonowanie w cale nie bylo 1zejsze. Od rana do péznego wieczora ludzie
zmagali sie z gestym, jak to oni sami mowig, ,majonezem”. Ale udalo sie! Zabetonowano takze plyte
galerii. Pozostala jeszcze trudna pielegnacja betonu. Bardzo wysokie temperatury powietrza (35 - 37
stopni Celsjusza ) wymagaty obfite zlewanie woda ptyty stropowej niemal na okragto. Ale i tu byt
sukces. Niewielkie spekania nie mogty zagrozi¢ w pracy plyty stropowej. Po kilku dniach
podwykonawca Skanska doszalowat wystajace z dopiero co zalanej ptyty stropowej zbrojenie belek,
zazbroil i zaszalowal ostatnig gorna czes¢ rdzeni oraz stupéw konstrukcyjnych i wszystko razem
zabetonowat ( zatapiajac przy tym stalowe marki w rdzeniach i stupach do oparcia drewnianych
dzwigaréw dachowych ).

Pracownicy Skanska w dalszym ciagu wykonywali ,plaze”. Teraz nadszed} czas na jej ostatnia czesc,
ale ze wzgledu na jej ksztatt - najtrudniejsza. Nieregularne ksztaltty oraz tuki wymagaty nie lada
cierpliwosci od zbrojarzy i ciesli Skanska. W koncu zabetonowano i pusta jeszcze do tej pory
przestrzen niecek basenowych otoczona zostata wijacym sie dookota wiszacym zelbetowym
»balkonem”. Cata plaza byta gotowa. Ja takze obficie zlewano woda.

Teraz przyszta kolej na niecki basenowe. Rozpoczeto przygotowywanie zbrojenia: cieto, gieto i
transportowano fikusne figury na miejsce montazu.

Nareszcie pojawit sie nowy podwykonawca Skanska do montazu konstrukcji dachu. Gdy tylko
uznano, iz zalane betonem rdzenie i stupy sa wystarczajaco wytrzymate, by mozna bylo oprze¢ na
nich drewniane wigzary dachowe, przystapiono do montazu. Zaczeto najpierw przygotowywac,
odrebne do tej pory, elementy w gotowe ustroje ({aczac poszczegdlne platwie z ryglami i zaopatrujac
je oraz takze wszystkie dZwigary w stalowe taczniki ). Tak przygotowane konstrukcje wciagano za
pomoca 30. tonowego dZwigu w miejsce wmontowywania.
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